CUTTING AND WINDING TECHNOLOGY
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Typ waika (jesli znany) Obrotowy DG SG
llog¢ watkéw [ ]
Firmowy numer walka (jesli znany) |:|

Srednica wewnetrzna gilzy [ ]
Materiat gilzy tektura:'

Wymiary nawoju (przy nawijaniu / odwijaniu jednego nawoju)

- $rednica nawoju min.
- szeroko$¢ wstegi (L) - (dtugos¢ gilzy) min.
- ciezar min.

Wymiary nawojéw (przy nawijaniu / odwijaniu kilku nawojéw)

- $rednica nawoju min.
- minimalna szerokos$é paska (dtugos¢ gilzy)

- na jakiej dt. watu (L) nawiniete bedg paski min.
- ciezar (wszystkich nawojow na dtugosci (L) min.

Materiat korpusu watka

Materiat szczek aluminium:

Max. predko$¢ robocza

Sita naciggu surowca: |:|

Sposoéb podparcia:
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quma ]
Warunki pracy nawijanie [ |odwijanie [ ]
[ Imimin.
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stal ]
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L DLUGOSC ROBOCZA WALKA= mm
L ROZSTAW PODPOR = mm |
DLUGOSC CALKOWITA WALKA = mm |

Prosze wpisac na rysunku dane wymiary i zaznaczy¢ umiejscowienie zaworu (pozycja A, B, C lub D).
Ponizej prosze narysowac¢ koncowki watka

LEWA STRONA

PRAWA STRONA




