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MASTER2 -bobiniarka z gérnym obiegiem materiatu

Bobiniarka Master2 utrzymuje jednakowe parametry ciecia niezaleznie od warunkow pracy. Niezalezne

silniki na odwijaku, napedzie gtbwnym i nawijaku oraz precyzyjna kontrola naciggu powodujg, ze ciecie

wszelkiego typu materiatow jest pod kontrolg. Natomiast gérny obieg materiatu chroni materiat przed I\/I AS T E R2
kurzem i innymi zanieczyszczeniami. Stabilno$¢ pracy bobiniarki Master2 jest potwierdzona przy

przetwarzaniu standardowych materiatbw opakowaniowych z predkoscig 700m/min. Mozliwos¢ bardzo

doktadnej kontroli naciggu wstegi, specjalna geometria bobiniarki, solidne podzespoty mechaniczne

i elektroniczne powodujg, ze mechaniczne zuzycie pozostaje bez wptywu na jakos¢ ciecia. Natomiast Bolglnl_arka - gor_nym
bezpytowe sprzegta cierne znacznie redukujg czas potrzebny na konserwacje. obleglem materiatu

Szeroko$é tasmy  Srednica rolki wejsciowej Srednica rolki nawinietej Maksymalna predkos¢

1000mm 1300mm/1500mm 600mm/800mm 700m/min
1300mm 1300mm/1500mm 600mm/800mm 700m/min
1600mm 1300mm/1500mm 600mm/800mm 700m/min
1850mm 1300mm/1500mm 600mm/800mm 700m/min
2000mm 1300mm/1500mm 600mm/800mm 700m/min
2200mm 1300mm/1500mm 600mm/800mm 700m/min
Materialy: folia zadrukowana, folia niezadrukowana (PE,PP,PA,PS,PET i inne), folia metalizowana, folia HSS, B
laminaty, papier do etykiet samoprzylepnych, papier mll MASTER2
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Technologicznie zaawansowane maszyny
do ciecia materiatéow gietkich
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Automatyczne przechwytywanie wstegi Podnoszony stolik do taczenia
Automatyczne spychanie pocietych nawojow

Ta opcja pozwala na szybkie rozpoczecie nowego cyklu cieci i nawiania. Po nawinieciu Stolik do tgczenia stosowany jest do doklejania nowej
System umozliwia spychanie pocietych rolek z watkow nawijakowych matgria#u n.ast.epuje at_;tomatyczpe ciecie poprzeczne ,nastepnie nowe uzytki sg doklejane partii materiatu lub do odcinania wadliwego surowca.
na zasprzeglony handling. System znacznie skraca czasy przezbrajania do gilz znajdujgcych sig na nawijakach w sposob automatyczny. Jest to alternatywne Podczas doklejania stolik jest opuszczony natomiast
w szczegolnosci przy duzych srednicach nawojow (sr. zew. 600mm) przy rozwigzanie wzgledem bobiniarki z obrotnicg. podczas pracy stolik jest uniesiony .
ciezkich materiatach.
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Panel dotykowy

Panel dotykowy (interface w jezyku obrazkowym)
umozliwia fatwe wprowadzanie i przechowywanie
danych materiatu oraz szybki dostep do szczegotowych
informacji podczas procesu ciecia. Dodatkowo na panelu
pojawiajg sie komunikaty z informacjami serwisowymi
oraz dotyczacymi okresowej konserwaciji. Zastosowanie
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panela umozliwia zintegrowang kontrole naciggu tasmy. i
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Automatyczne ustawianie nozy

Automatyczny handling

System automatycznego ustawiania nozy krgzkowych pozwala na tatwe i
szybkie ustawianie szerokosci ciecia.\Wymagane szerokosci sg wprowadzane
w panelu dotykowym. Nastepnie uchwyty zaciskowe ustawiajg gérne i dolne uktadania ich na palecie. Ramiona handlingu
noze w sekcji ciecia. System ten znacznie skraca czas ustawiania nozy. poruszajg sie zarébwno w pionie jak i w poziomie.
Dostepne sg noze w oprawkach pneumatycznych lub bez oprawek. Dostepne réwniez proste systemy handlingu.

Automatyczny handling jest przeznaczony do
Sciggania gotowych nawojow z maszyny i do
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